—ﬁ TOSYALI Filmasin ve Insaat Demiri

WIRE ROD AND DEBAR MILL




“Turkiye'nin Global
(,':elik ﬁreticisi" DEMIR QELiKTE
TURKIYE’NIN DUNYADAKI GURURU,

TURKIYE’NIN GELECEGiI

TURKEY’S GLOBAL PRIDE AND FUTURE IN IRON AND STEEL
Global Steel Producer of Turkey




'ﬁ TOSYALI Filmasin ve insaat Demiri

Wire Rod And Debar

KANGAL ve INSAAT DEMiRI HADDEHANESI URETILEN KALITELER,;
GENEL OZELLIKLER
=% 600.000 ton Uretim kapasitesi =% Hasirlik

* SAE1008-SAE1010
Tellik/Galvanizli tel
* SAET006-SAE1008

= 5,5 mm-25 mm filmasin Oretim aralig.
=% 8 mm - 32 mm ingaat celigi Uretim araligr.

!

=% 8-10-12-14-16 mm nervUrlG filmagin Gretimi.

=% 110 m/sn Uretim hizi =~ Ince Tellik

=% 150x150 ve 160x160 kutuk kullanimi i H SAE] 006

= Filmasin; Jrine :d .. AR = Civilik
Agirhgr min 2050 max 2400 kg x e LA~ T 'l‘l'.'.,_ﬂiw TS * SAET010 - SAE1018
Dis capt 1250 mm S e o £ | s 1L N 'IH A\ =~ Elektrodluk

* 51-52-SG2-SG3

Civatalik ve Somunluk

* 20MnB4- 27MnB4-30MnB4
Yayhk

* SAE1045-SAE1065
PCStrand

* SAE1080

ic capi 850 mm
YUksekligi 1700-2200 mm (150x150 kuotok)
YUksekligi 2000-2500 mm (160x160 kotok)
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A\
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— TOSYALI Filmasin ve insaat Demiri

125 TON/S YURUYEN
KiRISLI TAVLAMA FIRINI

stenilen kotok araliginda sarj

yapabilme imkani ile dekarbirize

kontrolU ve kitigun homojen |
tavlanmasi.

KGtogon bagi ve sonu arasinda

30 C°lik farkhlik bulunmaktadir.

s
»

Wire Rod And Debar

TUFAL KIRICI

Tum kalitelerde haddeleme éncesi
4 yizeyden tufal temizligi ile yizey ‘
hatalarinin giderilmesi

Otomatik yanma sistemi ile yanma veriminin
arttirilmasi.

Kutok takip programi ile isitma zaman
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18 ADET YATAY DIKEY TEK YOL HADDELEME TEZGAHLARI 6 adet kaba grup, 6 adet ara grup, 6

adet finig tezgahindan olusur.

150x150 ve 160x160 mm kuitGkler Tek hat olmasi ve otomatik cekme

haddelenir. Bu sayede 2,1 tonluk sisteminin olmasindan dolayr cekmesiz

filmagin Uretilmektedir. MUsteri haddeleme imkani daha iyidir.

firesini azaltmaktadir. Bundan dolay 6l¢i ve yizey kusurlar Fini tezgahlari loop kontrolludur,

14,16 ve 18.tezgahlar hem yatay hem
dikey calishgindan dolay: kalibrasyon
kabiliyetini arttirmaktadir.

olugsmamaktadir.

Cevirmeden dolayi olusabilecek
yUzey kusurlari, i¢ burulma, capak Blok hizi sabit akis asagi kademeli
ve cizik kusurlari daha azdir. sistemi sayesinde 6lgl ve yuzey

kusurlar olusmakta PDA ile tUm sinyaller izlenerek proses

takip edilebilmektedir. Sorunlar,
arizalar hizli ¢6z0lmektedir.




';:: TOSYALI Filmasin ve insaat Demiri Wire Rod And Debar

MONOBLOK 8 TEZGAH

BGV 8li tek gévde(monoblock).

Yeni dizayn mil (mandrel) sistemi
ile hizl ring degisimi. Brdg énunden serme kafaya kadar

, : . e toplam 9 adet sogutma alani
— - "l vardir.

Kalitelere ve caplara gére sogutma
receteleri uygulanir.

Sicaklik set degerlerini +/- 5 C
lik hata payiyla ayarlanmaktadir.
Bu da surekli ayni mukavemette
Uretimi saglar.

Istenilen sarmal hareket(spire)
sayisi kadar uc ve kuyrukta
sicak sarim Uretim kabiliyeti
bulunmaktadir.

g Konveyorde disme sicakliginin
kontrol altinda tutulmasiyla
musterinin istegine gore
mukavemet ve ig yapi saglanir.
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OLCU AZALTMA MODUL
BLOKU (TMB1+TMB2)

Oval-Yuvarlak + Saskin
Yuvarlak-Finig Yuvarlak Serisi
ile max. 0,16 mm ovalite.

810-860 C° girig sicakhginda
termomekanik haddeleme

ile UstOn fiziksel yapi elde
edilmektedir.

Bu tezgah ile ovalitenin
minimize edilmesi musteri
taleplerinin en énemlisidir.
Bu 6zellik Glkemizde sadece
fabrikamizda bulunmaktadr.

Turkiye'de ilk uygulanan ikili
ikiz blok.

110 m/sn bitig hizi.
Hizli ebat degigimi

Genig Urin yelpazesi

AKILLI PINCH ROLL VE SERME KAFA

Wire Rod And Debar

bd

Serme kafada sabit sicaklikla
Uretim yapma imkani ile standart : &
mukavemet saglanmaktadir.

Yalpalama (wobbling) modu ile
12mm Ust0 caplarda sarimlar
kontrollG olarak dagitilabilmektedir.
Bu sayede sicak nokta bélgesi
dagihimaktadir. Mukavemet
dalgalanmasini engellemektedir.

Oynak Sarim(Tiltable Roller);

Ekzantrik olarak ayarlanabilir sik réle <
ile sarim kontrolU saglaniyor.

Konveyérde mekanik ve kimyasal \
kontrol kabiliyeti ile mUsteri

taleplerinin karsilayabilecek i¢ yapi ve \
tufal oraninda Urinler Uretilmektedir. \

Uc¢ disis yon kontrol
yapilabilmektedir. '
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/ - q . ‘ i L Rt
STEELMORE LINE - KONVEYOR . . . .
SEKILLENDIRME VE EASY DOWN SISTEMI

Sy o —
= Sarimlarin merkezlenmesi ile dizgin sarimlar elde Malzeme akisi ile birlikte inen sekillendirme easy down
edilir. sistemi sayesinde ;
=2 Sarimlar daha dizgin,
== Yuksek sogutma gict ile hava filmini yirtarak hizls - ! . .
soguma saglar. . 4 . = Kolay agilabilen,
=~ Sarim hasarlari olusmayan,

=% Déner tablada strtme kaynakh hasarlari olusmayan
OrUnler Uretilmektedir.

A
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- s 4 v 5
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KANGAL PAKETLEME SISTEMI

= Ug kuyruk dengesi daha etkin yapilyor.

% istenilen basing ile kangallar yatay baglama
makinesi ile paketleniyor.

. == RF_ID ile kangal takibi yapiliyor.

== Seviye 2 sistemi sayesinde otomatik olarak kangal
numarasi, tartimi ve barkotlamasi ile Grin takibi
yapiliyor. Bu kitikten mamile kadar geriye déntk
tOm verilerin argivlenmesi ve takibinin yapilmasini
saglamaktadir.
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INSAAT DEMIRI
CUBUK SAYMA VE AYARLANABILIR BOY

Pl S e,

Paket Uzunluklari: 6 m =12 m

A\t

¢

Cubuk Sayma Hassasiyeti
*%0,01 ( Cap > D14)
*%0,02 ( Cap < D14)

—=% Bag ayirma sistemi sayesinde proses durdurulmadan
bag ayirma islemi yapilmaktadir.

p

Wire Rod And Debar

|
I

INSAAT DEMIRI

SU SOGUTMA SISTEMI

L A [
F o .

=% Su akis kapasitesi 650 m3/saat
‘.‘ =% Su basinci 18 bar.
:_‘;_:. =% Sogutma sistemi basing veya akiga gore set
4

edilebilir. Bu durum mukavemet dalgalanmasini
ortadan kaldirmaktadir.

ATNEY W W
M
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METALOGRAFi LABORATUVARI

Elde edilen mikroyapi degerleri:

1) ASTM E45,I1SO 4967,DIN 50602,JIS G
0555,EN 10247 standartlarinda kalinti belirleme
iglemi ile sUlfit, aliminyum oksit, silikat ve globir
tespitleri yapilabilir.

2) ASTM A247, ASTM B46.1, ASTM B487,

ASTM E1077,ASTM E112 / E1382, ASTM

E1245, ASTM E1268,ASTM E45, ASTM E562,
DIN17230,ISO 945 standartlarinda tane sayisi
6lgimU, tane buyuiklogu belirleme, tane sinir
kahnhgi, nédilarite, faz alani 6lcimU, porozite,
partikil boyut dagilimi, dekarbirizasyon derinligi,
baglanma derinligi gibi karekterizasyon tespitleri
yapilabilmektedir.

3) Genis standart kapsami sayesinde global ¢apta
mUsterilerimize hizmet verilebilmektedir.

4) Coklu numune tutucularla 12'ye kadar
numunenin toplam kalinti degerlerinin
hesaplanmasina olanak saglamaktadir. Farkli
dékiomlerden farkli numunelerin raporlari
incelenebilmelidir.

5) Motorize saryosu ile:

160mm?2 alani 2.5 dakikadan daha kisa bir
sUrede tarayarak toplam sonucu verilebilmekte,

Cihaz tabla Gzerindeki birden fazla numuneyi
sirayla tarayabilmekte, .

Farkli seviyedeki yUzeylere otomatik fokus
yaparak elde ettigini gérintileri Ust Uste
cakistirlabilmektedir.

6) Tum duzeltmelerle de tanimlanan 6lgim
sonuglari rapor halinde ASTM E45-11, DIN

50602 - 10247, 1SO 4967, JIS G 0555 olarak
doénistiurilebilmedir.

N8,00MM - N32,00MM
NERVURLU iNSAAT

DEMIRI

Wire Rod And

Debar

ChemicalFeatures ( max.) %

Mechanical Features (min.)

[COUNTRY STANDART GRADE T [ Mn [ Si P S N Cu CE (Yield Point) (Tensile Strength) (Ratio) (Elongation) %
Re : N/mm? (Kg/mm?) Rm : N/mm? (Kg/mm?) Rm/Re
220 (plain)_ | 0,25 0,050 | 0,050 220 (22,44) 340 (34.68) 1,20 18 (Lo=5d)
S 420 0.45 0,050 | 0,050 420 (42,8 )-546 (55,69) 500 (51,0 ) 10 (Lo=5d)
T URKIVE TS 708/2010 B 4208 022 | 005 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 420 (42,8 ) Rex1.08 12 (Lo=5d) // %Agt Min. 5
paedc 022 | 005 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 420 (42,8 )-546 (55,69) Rex1,15 21,15, <1,35 12 (Lo=5d) // %Agt Min. 7.5
B.5008 0.22 | 0,05 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 500 (51,0) Rex1.08 12 (Lo=5d) // %Agt Min. 5
B 500C 0,22 | 0,05 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 500 (51,0) - 650 (66.3) Rex1,15 21,15, <1,35 12 (Lo=5d) // %Agt Min. 7.5
[ENGTAND BS 4482:2005 GR 250 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,42 250 (25,5 ) Rex1.15 715 Agt % - 5 (min)
BS4449: 1997 GR 250 0,25 0,060 | 0,060 | 0,012 0,42 250 (25,5 ) Rex1,15 1,15 22 ( Lo= 5Xd)
BS4449: 1997 GR 460 0,25 0,050 | 0,050 | 0,012 0,51 460 (46,92) Rex1,08 1,08 14 ( Lo= 5Xd)
BS4449: 2005 B5008 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 500 (51,0) - 650 (66.3) Rex1,08 1,08 Agt % : 5 (min)
BS4449: 2005 B500C 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 500 (51,0) - 650 (66.3) Rex1,15 >1,15, <1,35 Agt % : 7.5 (min)
GR 40 0,060 | 0,050 (40.000 )Psi (60.000 )P BarNo %
280 (28.6) 420 (42,84) 3 1
4,5678 12
GR 60 0,060 | 0,050 (60000 )Psi (90000 )Psi 3456 9
ASTM 420 (42,8) 620 (63,3) 7.8 8
usA A 615/09b A 9,10,11 7
615M/09b GR 75 0,060 | 0,050 (75000)Psi (7100 000 )PsT 345678 7
520 (53,04) 690 (70,38) 9,10,11,14
GR 80 0,060 | 0,050 (80000 )Ps (105 000 )PsT 345678 7
550 (56,1) 725 (73,95) 9,10,11,14 6
(60000 )Psi BarNo %
420 (42,8) (80000 )Psi 3456 14
GR 60 030 | 1,50 [ 0,50 | 0,035 | 0,045 0,55 (78000 )Psi 550 (56,1) 125 7891011 12
540 (55,08) 14,18 10
ASTM
UsA A 706/09b
A 706M/09b (80000 )Psi Bar No %
550 (56,06) (100000 )Psi 3456 12
GR 80 030 | 1,50 [ 0,50 | 0,035 | 0,045 0,55 (98000 )Psi 690 (70,3) 125 7891011 12
675 (68,8) 14,18 10
NF A35-016 FeE 400 0.22 0,050 | 0050 | 0,012 0,50 200 (40.8 ) 320 (44,9 ) 705 3
2. ANCE (1986 ) Agt % : 5 (min)
NF A 35-016-1 B500B 0,22 0,050 (0,050 | 0,012 | ¢ g9 0,50 500 (51,0) - 650 (66.3) Rex1,08 1,08 Agt % : 5 (min)
(2009)
DIN 488 Bst 220/340 0,60 | 0,050 | 0,050 220 (22,4) 340 (34,7) 8
GERMANY (1986 ) Bst420 S 022 0,050 | 0,050 | 9012 420 (42,8) 500 (51,0) 1,05 10 (Lo= 10Xd)
Bst500 S 022 0,050 [ 0,050 | 12 500 (51,0 ) 550 (56,1 ) 105 10
B5008 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,60 0,50
GERMANY- NEW DIN 488 (2009) (%Ceg i:szs » 500 (51,0) - 650 (66.3) Rex1,08 1,08 Agt % : 5 (min)
(%Ceq (d>28))
ELOT 971 $400S 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 200 (40,8 ) 240 (44.9) 710 14 (Lo= 5Xd)
ELOT 971 S 5008 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 500 (51,0) 550 (56,1) 1,10 12 (Lo = 5xd)
GREECE ELOT 959 s 220 0,60 | 0,050 [ 0,050 220 (22.4) 340 (347) 24 (Lo =5xd )
ELOT 1421-3 B500C 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 050 500 (51,0 ) 575 (58,65) >=1,15
TS 10081-B500C Seismic Standard : Rereal/Re nominal <=1,25 <=1,35 Agt % : 7,5 (min)
UNE 36 068-94 B400S 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 400 (40,8 ) 440 (44.9) 105 74 (Lo = 5xd)
SPAIN (1996 ) B500S 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0 ) 550 (56,1) 1,05 12 (Lo = 5xd)/Agt%:5
UNE 36 065-2000 8500 SD 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0 ) 575 (58,65) >=1,15 16 (Lo = 5xd)
SISMIK Rereal/Re nominal <=1,25 <=1,35 Agt % : 8 (min)
E449-2010 LNEC A 400 NR 0.22 G,050 | 0050 | 0,012 0.50 200 (40.8 ) 460 (46,92 7,08 Agt % - 5 (mim)
PORTUGAL E450-2010 LNEC A 500 NR 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0 ) 550 (56,1) 1,08 Agt % : 5 (min)
E455 LNEC/SISMIK A400 NRSD | 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 400 (40,8 )-480 (48,96) Rm/Re:1,15-1,35 Agt % : 8 (min)
E460 LNEC/SISMIK A500 NRSD | 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0)-600 (61,2) Rm/Re: 1,15-1,35 Agt % : 8 (min)
NORWAY NS 3576-3/97 B500C 0,22 | 1,60 | 0,60 | 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0) 575 (58,7 ) 115 Agt % : 8 (min)
TTZERLAND SS-ENV 10080 B500BT 0,22 [d= 20mm 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0) 1,08 Agt % : 5 (min)
0,20 |d=25mm 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0 ) 1,08 Agt % : 5 (min)
SWiss Sia 2628262/1(03) B5008 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 500 (51,0 ) 500x1,08 7,08 Agt % - 5 (min)
ITALY UNI (D.M. 14.01.2008) B450C 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 450 (43,9 ) - 562.5 (57.9) 540 (55,1 ) 7,15, <1,35 Agt % : 7.5 (min)
B T4MM 355(36,21) /7 16-28 345(35.19)
PC 52 022 | 160[ 055 | 0,045 | 0,045 32 40MM 335(34.17) 510 (52,02) 20 (Lo =5xd )
8-12MM 420(42,84) // 14-28 405(41,31) /f
ROMANIA STAS-438/1-89 PC 60 0,27 | 1,60 | 0,55 | 0,045 | 0,045 0,50 32-40MM 395(40,25) 590 (60,18) 16 (Lo =5xd )
0B 37 023 | 075007 | 0,045 | 0,045 8-12MM 255(26,01) // 14-40MM 360 (36,72) 25 (Lo =5xd )
235(23,97)
POLAND PN-1SO 6935-2:1998 BS(500S5 | 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0.50 500 (51,0) 550 (56.1) 7,05 0
(ACC.TO DIN488)
BULGARIA BDS 9262:2007 and B5008 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 | 0,80 0,50 500 (51,0 )- 625 (63.7) 550 (56.1) 1,08 Agt % : 5 (min)
EN 10080:2005
500 (51,0 ) 550 (56.1)
HOLLAND NEN 6008 FEB500 HWL | 0,22 0,050 | 0,050 | 0,012 0,50 Yield and Tensile Max.Deviation ®k <8 : 50N/mm2 Agt % : 3,5 (min)
Yield and Tensile Max.Deviation @k > 8 : 35N/mm2 Deviation 2.5
NBR 7480:2008 CA-50 500 (51,0) Rex1.08 1,10 8 (Lo=10d) // %Agt Min. 5
SARAGUAY oNA 007 99 AP420DN | 0,35 | 1,50 | 0,50 | 0,050 | 0,050 0.55 720 (42.84 ) 262 (47.1) 110 70 (Lo = 10xd )
AP500DN | 0,35 | 1,50 | 0,50 | 0,050 | 0,050 0,55 500 (51,0) 550 (56.1) 1,10 8 (Lo=10xd )
SD 400 0,050 | 0,050 400 (40.8 ) 560 (57,1) 18 (Lo = 2.6xd )
SOUTH KOREABRAZIL KS D3504:2009 SD 500 0,050 | 0,050 500 (51,0) 620 (63.24) 12 (Lo= 2.5xd =25mm)
14 (Lo=3xd >25mm)
$ 400 0,38 0,050 | 0,050 0,60 200 (408 ) - 520 (53.1) 500 (51) 125 12 (Lo =10xd )
ISRAEL SI 4466 PART3 S 400w 0,24 0,050 | 0,050 0,55 400 (40.8 ) - 520 (53.1) 500 (51) 125 12 (Lo=10xd )
P+S = MAX. 0.080
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Filmasin ve FILMASIN VE INSAAT DEMIRI URETIM TESISLERI KALITE YONETIM SISTEMI Doktman Numarasi / Document Number —: 1.07/FRM.KK.34
/WIRE ROD AND REBAR MANUFACTURING FACILITIES QUALITY Yurirlik Tarihi / Activision Date  :02.01.2015
Tos E Ll K in§aat Demiri MANAGEMENT SYSTEM Revizyon Tarihi / Revision Date  :22.03.2016
¢ - Revizyon Numarasi / Revision Number ~ :02
Uretim Sayfa/Page  :1/1
Tesisleri TS708 MILL’S TEST CERTIFACATE ayfa /Page :
TS 105 01 14.0.30.4.01.00/TSE 15947 Tarih/Date  :24.03.2016
Alici / Buyer Fis Numarasi / Receipt Number Agirlik/ Weight
Uriin Grubu / Product Group Gemi Adi / Ship Name Arag Plakasi / Licence Plate
Sira Dokim Cap/ Akma Cekme
Numarasi ~ Numarasi  Kalite/ Diamete ' ’ % Uzama/ Mukavemeti / Mukavemeti /
/Row /Heat Quality r (mm) %C %Mn %Si %P %S %Cr %Cu %Al %N %Mo %Sn %Ni %B %Elongation Yield Point Tensile Strength
Number Number (N/mm2) (N/mm2)
32 400 567
1 20MnB4 0,23 1,07 0,14 0,0081 0,0054 0,188 0,052 0,0349 0,0046 0,0063 0,0030 0,0442 0,0029 31 412 580
32 416 587
30 407 566
2 27MnB4 0,25 1,06 0,13 0,0082 0,0067 0,185 0,065 0,0357 0,065 0,0056 0,0032 0,0315 0,0031 29 422 587
31 415 577
Sira Dokim Cap/ Cekme Mukavemeti /
Numara Numarasi / . . Diamete . % Uzama/ Akma Mukavemeti / Tensile Strength
si / Row Heat Number Kalite / Quality r (mm) %C %Mn 43 oY 8 % Elongation Yield Point (N/mm2) (N/mmg2)
Number
45 259 372
1 SAE 1006 0,06 0,27 0,020 0,004 0,011 43 251 368
45 248 359
40 315 436
2 SAE 1008 0,07 0,44 0,153 0,009 0,024 39 304 428
40 310 423
40 296 420
3 SAE1010 0,09 0,42 0,168 0,006 0,016 39 305 432
39 300 426
4
5
Sira Dokim Cap/
Numara Numarasi / . . Diamete . %S % Uzama/ Cekme Mukavemeti /
si / Row Heat Number Kalite/ Quality r (mm) %C %Mn %Si %P % Elongation Tensile Strength (N/mmg2)
Number
22 750
1 1045 0,41 0,61 0,20 0,007 0,007 21 746
23 743
18 961
2 1065 0,66 0,62 0,21 0,007 0,011 17 953
19 968
Sira Dokim Cap Cekme Mukavemeti /
Numara Numarasi / . . Diameter . % Uzama/ Akma Mukavemeti / Tensile Strength
si / Row Heat Number Kalite / Quality (mm) %C %Mn %Si %P %S % Elongation Yield Point (N/mm2) (N/mmg)
Number
30 420 548
1 SG2 0,07 1,46 0,882 0,013 0,012 28 408 537
29 418 545
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